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Abstract of DE1 9733035 

A piece of wear resistant material is housed in a cavity inside each of the scissor arms, protruding 
outwards to form a blade. The ductile metal arms (7) of the scissors each have a cavity (1 1) on one 
side, extending the length of the blade (13). A reinforcing part (12) made from wear resistant material is 
incorporated into the cavity. Both the metal arm and reinforcing part materials have a layered structure, 
the layers extending parallel to the plane of the arms. The reinforcing part protrudes out of the cavity to - 
form the blade. TECHNOLOGY FOCUS - CERAMICS AND GLASS : Preferred Reinforcing Material : 
High m.pt. carbides, nitrides or oxides of elements from Groups IV- VI of the periodic table are used for 
the wear resistant material, e.g. tungsten carbide, titanium carbide, tantalum carbide, niobium carbide, 
vanadium carbide or chromium carbide, or stellite, which contains 2.4% carbon, 1.1% silicon, 30% 
chromium, 12.5% tungsten and the balance cobalt. M ETALLU RGY - Preferred Reinforcing Material : 
Cobalt, iron or nickel can be used as the reinforcing material. Preferred Metals : An example of the 
ductile metal used is X45CrMoV15. 
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© Schere fur medizinische Zwecke 

@ Urn bei cincr Schcrc fur medizinische Zwecke mit zwei 
gegeneinander schwenkbaren Scherenblattern aus ei- 
nem duktilen Metall und mit Schneiden aus einem ver- 
schleifSbestandigen Material den Herstellungsaufwand 
herabzusetzen und die mechanischen Eigenschaften zu 
verbessern, wird vorgeschlagen, da& die Sche re n blatter 
langs der Schneide eine Vertiefung aufweisen, in die eine 
Panzerung aus verschleiftbestandigem Material derart 
eingebracht ist, daft das duktile Material des Scherenblat- 
tes und die Panzerung eine parallel zur Scherenblattebe- 
ne verlaufende Schichtstruktur ausbilden, und daft die 
Panzerung unter Ausbildung der Schneide seitiich aus der 
Vertiefung hervorsteht. 
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Beschreibung 

Die Krlindung bcirilTl cine Schere fur medizinischc 
/vvecke mil /wci gegeneinnnder schwenkbaren Scheren- 
blatiern aus einem dukiilcn Meiall und mil Sehneiden uus ci- 5 
ncm verschieiBhesiandigcn Material. 

Bei Schcrcn fur medizinischc Zwcckc isi es bekanni, die 
VcrsehlcH-ianlalligkeii der Schneidkanicn dadurch zu mini- 
miercn, da 15 sic hit Schncidenbereich cinen Einsatz aus ver- 
schleiBbeslandigcm Material iragen. Derarligc Einsaizc 10 
kunncn beispielsweise durch Han- oder Hochtempcraturloi- 
verrahrcri aul' den (irundkorper des Schncidblallcs aufgc- 
sci/J werden, bci anderen Konslruktionen isi es bekanni, gc- 
cigncic verschlciBbeslandiue Malerialicn durch Panzerung 
seillich an das Scherenblali anzufugen. Bei diescn Verfahren 15 
wird das vcrschlciBbesiandige Material hochcrhilzi. bei- 
spielsweise durch einen Laser oder im Lichtbogen, und ver- 
bindct sich mil dcr dcr Sehncidkanic zugewandtcn Stirnscile 
des .Schcrcnbluiics. Die Verbindung kann in cinen solchen 
l'all cine SchweiBvcrbindung sein. es kann aber auch cin 20 
Aulbringcn des Harm tela! Is durch ihennisches Sprit zen cr- 
lolgen. An dicsent /.ur Schncidkante hin aufgcpanzerien ■ 
Maicrial win! dann, insbesondcre durch Schlcifen, cine 
Sehncidkanic ausgchildcl. • 

Bci dicscr Pan/crkonsiruklion crgeben sich in der Praxis 25 
dadurch Sehwierigkeiicn, duB liings dcr dcr Schncidkante 
/.ugcwandien Stirnkanlc des Schcrenblalles /.wci schr unlcr- 
schicdlichc Malcrialicn miicinandcr verschwciBl werden. 
namlich das duklilc Material des Schcrenblalles einerseils 
und das schr sprode vcrschlciBbesiandige Material anderer- 30 
soils. Das Verl'ahren ist auBerdem schr aufwendig, da das 
a U fge panzerl e Material liber den gesaniten Querschnitl des 
Schercnblatics nulwcudig isi, man benoligl soinil groBe Ma- 
icrialmcnccn unit cnisprechend groBe SehweiBcncrgien. 

lis isi Aulgabe der Erlindung, cine Schcrc dcr galtungsge- :*5 
muBen Art so auszubilden, daB gegeniiber bekanntcn Kon- 
slruktionen mil gcringcren Mengcn cines verschlciBbestan- 
digen Materials cine Panzerung durchgefuhrt werden kann, 
wobci /usiiizlich verbesscrte mcchanische Eigcnschaften 
dcr Schcrcn cr/.icli werden. 4u 

Dicse Aulgabe wird bei einer Scheie dcr eingangs be- 
schricbenen An crlindungsiicmaB dadurch gelosi, daB die 
Scherenblatlcr langs der Schneide eine Verliefung aufwei- 
scn. in die cine Panzerung aus verschleiBbestandigcm Male- 
rial deran eingcbraehl ist, daB das duklilc Material des Schc- 45 
rcnblaiies und die Panzerung eine parallel zur Scherenblatt- 
cbenc verlaufendc Schichtslrukiur ausbilden, und daB die 
Panzerung unicr Ausbildung der Schncide seillich aus dcr 
Vcr t i c fii n g he rvors i eh I . 

Bei dicscr neucn Konstruklion wird also das verschlciB- 50 
bestiindige M.'iierial nicht siimipf auf die Stirnscile des 
Schcrenblalles aulgepanzert, sondern in cine Verticfung hin- 
cin, die im Scherenblali langs der Sehncidkanic verlaufend 
vorgesehen isi. Dadurch ergibi sich cine Schichlstruktur im 
Schncidkantcnbercich mil einer relaiiv diinnen Panzer- 55 
schichi und einer sich daran anschlieBenden Lage des dukii- 
lcn Materials. Das duklilc Maicrial crstreckt sich somil im 
wesent lichen iibcr die gcsamlc Brcilc des Schercnmaierials 
und verbessen dadurch die niechanisch-technologischen Ei- 
genschaflcn. insbesondcre die Schlagbicgefcsiigkeit des 60 
Schcrenblalles. Das duklilc Maicrial des Scherenbiattes ist 
vcrl'ormbar und siulzt das vcrschlciBbesiandige Material in 
der Vcniel'ung. 

Nach dem Autbringen dcr Panzerung werden das Sche- 
renblali und das aufgepanzcric vcrschlciBbesiandige Male- 65 
rial lornigebend bcarbcilel, beispielsweise durch Schlcifen, 
so daB in dem versehleiBbeslandigen Material cine Sehncid- 
kanic ausgebildcl wird. die scitlich aus der Verticfung des 
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Schcrenblalles hcrvorsieht. 

lis isi dabei vorteilhali, wenn diese tbrmgebende Bearbci- 
tung so crfolgt, daB die Panzerung und das Scherenblali ini 
Bcrcich ncben der Verliefung an dcr Inncnseitc des Scheren- 
biattes in einer Ebene enden. 

Vorzugsweise hat die Verliefung cinen rechieckigen 
Querschnilt. Dicscr kann scharfwinklig ausgebildcl. sein, cs 
ist aber auch moglich. den Ubcrgang zwischen den Flachcn 
des Querschnines durch cine Ease oder cine Ausrundung zu 
cntscharlen. 

Es ist. gunstig, wenn die Vcniel'ung zur Schncide hin scit- 
lich otTcn isi. obwohl grundsatzlich auch von einer seillich 
gcschlosscnen Verticfung ausgegangen werden kann, die 
dann durch anschlicBende fonngebende (iberarbeiiung ein- 
scitig geoffncl wird. 

Die Tiefe der Vcrtiefung kann beispielsweise 5% bis 50% 
der Dicke des Schcrenblalles be I rage n. 

insbesondcre ist vorgesehen. daB die Dicke dcr Panze- 
rung zwischen 0.2 mm und 2 ruin liegi. 

Es ist weiterhin giinstig. wenn das Scherenblali und die 
Panzerung auf der AuBenseite des Scherenblattcs unter Aus- 
bildung einer Schneidkanie in der Panzerung eine gemein- 
same kontinuierliche AuBenflachc aufweisen. 

Die nachfolgende Beschrcibung bevorzugtcr Ausfiih- 
rungsfonnen der Erlindung dicnl ini Zusaninienhang mil der 
Zeichnung dcr naheren Erliiuicrung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seiienansicht einer mcdizinischen Schere mil 
Panzerung im Schncidkantcnbercich und 

Fig. 2 eine Schniitansichl liings Linie 2-2 in Fig. 1 . 

Die in der Zeichnung dargestelltc Schere I umfaBt zwei 
wesentlichen spiegclbildlich zueinander ausgebildete Antic 
2. 3, die an einem Gelenkpunkt 4 schwenkbar miteinander 
verbunden sind und die jeweils eine Fingeroffnung 5 bzw. 6 
tragen. 

Da beide Anne im wesentlichen gleich aufgebaut sind, 
wird nachstehend nur noch cin Ann naher beschrieben. 

An seiner der Fingerorfnung 5 gegenuberliegendcn Seite 
tragi dieser Ann 2 ein Scherenblali 7, das einstiickig mil 
dem Ann 2 aus einem duklilen Meiall besleht. Dieses Schc- 
renblatt 7 weist auf seiner dem anderen Ann 3 zugewandtcn 
Seite eine Innenkanle 8 auf. an der die ebene Innenflache 9 
und die profilierte AuBenttiiche 10 des Scherenbiattes 7 zu- 
sanuTientreffen. Langs der Innenkanle 8 erstreckt sich in der 
Innenflache 9 des Scherenbiattes 7 eine Verticfung 11 mil 
rechteckigem Querschnitt, die zur Innenkanle 8 hin often isi 
(Fig. 2). Diese Vcrtiefung 11 konnte auch als eine Slufe in 
der Innenflache 9 beschrieben werden, die sich langs dcr In- 
nenkanle 8 erstrecki. 

In diese Vcrtiefung 11 ist durch einen SchweiBvorgang 
schweiBfahiges Material 12 aufgc tragen, beispielsweise 
Fonn einer sogenannten SchweiBraupe. Grundsalzlich ware 
es auch moglich. das schweiBfahige Material 12 mil anderen 
Verfahren aufzubringen, beispielsweise mittels des soge- 
nannten thermischen Sprilzens. Dieses Material 12 fullt. die 
Verliefung 11 vollstandig aus, es schlieBt koplanar mil dcr 
Innenflache 9 ab und stent seillich aus der offenen Seite der 
Verliefung 11 iiberdie Konturdes Scherenbiattes 7 vor. wo- 
bei das Material 12 in diesem vorstehenden Bereich eine 
sich parallel zur Innenkanle 8 erstreckendc Schneidkanie 13 
ausbildct. 

Die beschricbene Fonngebung wird dadurch crreicht, daB 
ausgehend von einem in Fig. 2 mil strichpunktierten Linien 
dargcsicllten, im Querschnilt rcchteckigcn Grundkorper 14 
des Schcrenblalles in dessen Vcrtiefung 11 das vcrschlciBbe- 
siandige Material 12 aufgetragen wird. AnschlicBcnd wird 
durch fonngebende Verfahren, beispielsweise durch Schlci- 
fen, eine gemeinsatne ebene Innenflache 9 und eine im dar- 
gesiellten Ausfiihrungsbeispiel ovale oder elliptische Au- 
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Gen (lactic 10 geschiiffen, wobei diesc Hiiehen vom Material 
des Schcrcnb lanes 7 in das Material 12 slctig ubergehen. 
[nsbcsonclore an dcr AuBenseitc ergibi sich dabei eine relativ 
leichlc Verarheitung. da dcr groBle Toil der AuBenflache 
durch das dukiile Male rial des Schercnblau.es 7 gebildei 5 
wird. das erheblich cinfachcr fonugebend m bcarbeiicn isi 
als das vcrschlciBbesiandigc Material 12. 

Das dukiile Material des Schere nb I at.tes kann beispiels- 
weise aus einem Material bcsiehcn. das gemaB DIN 58298 
T2 fur Sehcrcn gecignet isi. z. B. X45CrMoV15. iu ' 

Das verschleiBbesiandigc Maierial besteht bcvorzugl aus 
hochschmclzcndcn Carbiden. Nitriden oder Oxidcn der 
viertcn, tunllcn und sechsien Gruppe des Periodcnsvsienis, 
z. B. WC, TiC TaC NbC und VC evcmucll auch"Cr>C 2 , 
und einem odcr niehreren Metallcn der Eiscngruppe- Ko- 15 
ball, liisen odcr Nickel. Bcispielswcise kann ein Maierial 
verwendet werden, mil einem Gehalt von 2,4% C. 1,1% Si, 
30% Cr, 12,5 W und dem Rest. Co. Dieses Maierial wird als 
St ell it 1 bezeichnet. 

20 

Patent anspruche 

1. Schcre fur medizinischc Zweekc mil zwei gegen- 
einandcr schwenkbaren Seherenblaiicrn aus einem 
duklilen Meiall unci mil Schnciden aus einem ver- 25 
schleiGbestandigen Material, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schcrenblalter (7) langs dcr Schneide (13) 
eine Vertiefung (11) aufweisen, in die eine Panzcrung 

(12) aus verschlciBbeslandigem Material dcrart cingc- 
bracht isi, daB das dukiile Material des Scherenblattes 30 
(7) und die Panzerung (12) eine parallel zur Schere n- 
blanche ne verlaufende Schichtslruktur ausbilden. und 
daB die Panzerung (12) unter Ausbildung der Schneide 

(13) aus der Vertiefung (11) hervorstehi. 

2. Schere nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 35 
daB die Panzerung (12) und das Scherenbiati (7) im Be- 
reich neben der Veniefung (11) an der Innenseitc (9) 
des Scherenblattes in ciner Ebene enden. 

3. Schere nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Veniefung (11) einen 40 
rcchteckigen Querschnitt hal. 

4. Schere nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vertiefung (11) zur 
Schncide (13) hin seitlich often isi. 

5. Schere nach einem der voranstehenden Anspruche, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tiefe der Vertiefung 

(11) 5% bis 50% der Dicke des Scherenblattes (7) be- 
tragi. 

6. Schere nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der Panzerung 50 

(12) zwischen 0,2 mm und 2 mm liegt. 

7. Schere nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Scherenbiati (7) und 
die Panzerung (11) aufder AuBenseite des Scherenblat- 
tes (7) unter Ausbildung dcr Schneidkante (13) in der 55 
Panzerung (12) eine gemeinsame kontinuierliche Au- 
Benflache (9) aufweisen. 
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